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  Basic tests for transport packages

Controlled horizontal impact test method

主题内容与适用范围

本标准规定r对运输包装件进行可控水平冲击试验的试验原理、试验设备及试验程序。

    本标准适用f评定运输包装件所能承受的水平冲击力和包装对内装物的保护能力。它既可以作为
单项试验，也可以作为包装件系列试验的组成部分。

2 引用标准

    G13 4857.11 运输包装件基本试验 水平冲击试验方法 (斜面iut检、吊摆试验)

    G B 3538 运输包装件各部位的标示方法

    GB 4857.1 运输包装件基本试验 总则

    G日4857.2 运输包装件基本试验 温湿度调17处理

3 术语

3.1 止回载荷装置:与试验样占占相同或相似的模拟装F}f: o

3.2 比问载荷:冲击时，1卜回载荷装置对试验样品所产生的挤))fl-力。以模拟在运输车辆中包装件后部

所受到的载荷。

3.3 脉冲程序装,N:控制冲击试验机产生的冲击脉冲参数 (如:脉冲的波形、峰值加速度和持续时间

等)的装若。

4 试验原理

    使试验样品按顶定的状态，以一定的冲击速度冲击，通过脉冲程序装置产生需要的冲击脉冲 (见
下图)。

冲击面 脉冲程序装盆 隔板 试脸样品

试验原理不意图
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5 试验设备

5.1 余}面冲击试验机
    用厂木试验的斜A i7h击试验机由钢轨道、台车、冲G I&1和脉冲程序装置组成

5.1.1 钢轨道

    应满足('f3 4857.11中2{1条的要求。

5.1.2 台乍
5.1.2.1 台面应平铭，具有足够的尺寸，以满足放炭试验样品和]1L. 1111载荷装N(参见附KA)的贾求

5.1.2.2 台面上应有一隔板，隔板与台面垂直。并目有一定的强度和刚度，在试验时台Flu i隔板保待

冈d性。

5.1.2.3 隔板与试验样品相接触的表面应平整ki其尺寸应大)-试验样m受冲击部分的尺、)- o

5.1.2.4 台车卜应装有钢轮，其直径不小于75 mm,钢轮应保持清洁，滚动良好

5.1.2.5 台乍上应装有自动释放装置，并与牵引机构配合使用，使台车能在斜而上的任意位找释加。

5.1.2.6 采取适当措施 (如使试验样品和台面之间有 一定的摩擦力)，使试验样cum与台乍从静上{到冲

击前的运动过程中无相对运动。但在冲击时，试验样品相对台车应能自由移动。

5.1.3 冲击面
5.131 冲}「面应位于轨道的最低端，其冲击表面与轨道成90士1。

5.1.3.2 冲击面应平整并有足够的硬度，在表面的任何一平方厘米的面积上承受1568 N ( 160 k以)负

荷时，变形应不大于0.25 mm o

5.1.3.3 固定冲击面的结构架应有足够的强度，冲击时不得有明显位移。
5.1.3.4  I4定冲击面的结构架应安装制动装置以防止台车 几次冲，110

5.1.4 脉冲程序装置
    隔板或冲击面卜应安装脉冲程序装置，这种装置可采用液压、弹簧或缓冲材料等形式。

5.2 水平冲击试验机
    水平冲击试验机由钢轨道、台车、冲击而和脉冲程序装置组成。

5.2.1 钢轨道

两根平直钢轨，固定在水平面卜，轨道表面保持清洁、光滑。

2 台 车

应有驱动台车运动的装置。此种装置可采用液压、气动、机械牵引等形式，能够1%

5.2.3

使其能以预定的速度进行冲击。台车还应满足本标准中5.1.2.1一5.1.2.3和5.1.2
冲击面

制台车的冲击

.6的规定。

5.2.3.1

5.2.3.2

的装置。

5.2.4

冲.杆面安装在轨道末端，其冲击表而与台车运动方向成90

冲击面和I.y定冲击面的结构架应满足本标准中5..1.3.2--5.

。士10。

1.3.3的规定，井有防}} 次itI; J,

脉冲程序装N

    应符合本标准「/15.1.4的规定。
5.3 吊摆冲击试验机
    用十本试验的吊摆冲击试验机由悬吊装置、冲击面和脉冲程序装置组成。

5.3.1 悬吊装置
    悬吊装汽除应满足G B 4857.11中2.2.1条的要求外，还应在台板的台面上，凌有 一灯叹隔板，对

台面及隔板的要求应符合木标准中5.1.2.1 -5. 1.2.4的规定。

5.3.2 冲击而
    冲击而应垂直于水平面。冲击面的表面硬度和结构架强度等，应符合本标准中5.1.3.2-:7.1.3.3

的规定。
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5.3.3 脉冲程序装丙

    应符合木标准中5.1.4的规定。

5.4 止}司载荷装置

5.4.1 可采用特殊的[I--回载荷装X.提供一个适当的I_ ful载荷 (参见附录A)，}j ,1以采用’i试1样拈

相同的包装件作为it-.回载荷装置。

5.4.2 应规定每 一个试验过程中止回载荷装最的重鼠和摩擦特点。

5.4.3  i1-.回载荷装?̀i和试验样品相接触面的面积应相等。

5.5 测试系统

5.5.1 测试系统由加速度传感器、信号放大器、银示和记录装汽组成。要求能汽,J:拼仁记录试哈样佑所

承受冲击加速度一时I'll] Jfi程。

5.5.2 测试系统要有足够的加速度a程，在任何冲击点卜不得出现过载现象
5.5.3 测试系统要有足够的频率响应，在测量范围内，测试仪器的精度应在士2。、之内，测试系统

的各项技术指标应符合有关规定。

5.6 试验设备的校正

    试验机及测试系统应全部进行校正，保证试验精度。

6 试验程序

6.1 试验样品的准备

    按GB 4857.1的要求准备试验样品。
6.2 试验样品各部位的编号
    按GB 3538的要求对试M.样品各部位进行编号。

6.3 试验样品的预处理

    按(;J3 4857.2的要求选定 一种条件对试验样品进行温涅度预处理。

6.4 试验时的温湿度条件
    试验时，试验场所的温湿度条件应尽量接近顶处理时的温湿度条件，或在试验样.u离开预处理条

件5 min之内开始试验。
    '-3流通过程11，的气候条件危及包装材料及其使用性能H1,试验应在与预处理相同的7ioA 7!u度条件F

进行。

6.5 试验步骤

6.5.1 记录试验时试验场所的温度和相对湿度。
6.5.2 将试验样洁放置在台乍 〔斜面冲击试验机、水平冲击试验MI6 或台板 (吊摆试验机)的轴hill,

心位泥上，接受冲.G的面或棱稳定地靠着隔板。IF回载荷装胃放在试验样品的后部，紧撇着试验样异。

注:如果试验样品为托盘包装时，则不必附加I L'.回载荷装N..

6.5.2.1

6.5.2.2

试验样结进行而冲击时，其冲打表面与隔板之间的夹角应不大f'2。
试验样品进行棱冲击时，其冲Ii棱L隔板之间的夹角应不人1二2。如试验样衬为、}行 < ml体，

则应使组成该佼的两个而中的

的110%以内 (两者取较人值)

个而’。隔板面的夹角为预定角，其角度误派不人于士5。或在顶定ff

6.5.3 根据要求的冲击加速度值，冲{、波形和持续时间选择合适的脉冲程序装价，按预定的冲 i速度

进行冲ilia冲击速度误差应不大f预定水平冲击速度的士5%。

6.5.4 试验后按有关标准规定检查包装及内装物的损环情祝。于书分析试验结果

了 试验报告

    试验报告应但括下列内容:

    a 试验样uu的数4{
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    b. 详细说明包装容器的外部尺寸，结构和材料规格，附件、衬垫、支撑物、固定方式、封日

拥扎状态及其他防护措施;

    c. 内装物的名称、规格、型号、数量、性能等，如果使用模拟物，应加以说明:
    d. 试验样品的内装物质量，以千克计;

    e. 预处理时的温度，相对粼度和时间;

    f 试验场所的温度和相对湿度;

    B. 试验所用设备，仪器类ti;

    h. 试验时，试验样品的预定状态;

    i. 试验样品，试验11[o序和试验次数;
    j. 冲击速度、冲击加速度、冲击波形、脉冲持续时间及庄回载荷装N,与台面的摩擦情6Y;

    k. 脉冲程序装置形式;

    : 记录试验结果，并提出分析报告;
    m. 说明所用试验方法与本标准的堆异;

    o. 试验日期、试验人员签字、试验单了iC }浩章。
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  附 录 A

止回载荷的确定

    (参考件)

气1 止间载荷装kt的重量由运输L具的性能和运输环境条件决定。
气Z 如果包装件为均质，一个特定的载荷装}'YL减速产生的力与该载荷装置的质量成正比。实际L，在
If常情况「这个相1关系可以以公式 (A 1)表达:

尸=P9厂···········，······，···················。··。·⋯ (八1)

系数，经验匕 取

Az)决定:

一

式中:尸— 正101载荷装JYI对试验样品单位而积卜的挤版力，Pa;

      p - 试验样品密度，kgm3;
      9 重力加速度，9.8m/s a;
      F— 比例因f-,  m。

    比例因iF决定t车辆弓、引装''N.，脉冲持续时间和包装件与车厢底板面的摩擦

F二o. 89 m。在无特殊要求的条件下，止回载荷装段的重缝可山下面的经验公式 (

                              w二竺PL..................⋯⋯

式中:W—     1Hfll载荷装FYI.重4:. kg;

WP— 试验样品重量,k9;

      L— 试验样品在平行冲Ir方向的长度，m.

A3 如果用斜面冲击试验机做试验，为适应非水平面，正回载荷装Nq.址应适当减少。

    附 录 B

试验强度值的选择

      (参考件)

    按本标准要求进行试验的试验样{w数6-,试验顺序、试验次数及冲击速度、脉冲持续时问等山试

验日的、内装物特点、运输装卸环境条件等因素决定，如无特殊规定，可参考GB 4857.川咐技_i III

A1一A4条，也,f参照 F述内容:

B， I"I,速度变化在0.5二5.0m s范11;1内选择。对t=公路运输，其冲Ii速度从本伙为1.5 rn!、:对」飞
铁路运输其冲击速度从木值为1.8m一so

B2 在铁路运输‘}，，其冲击加速度一般在0.1一6x范困内变化，最大叮达18x。脉!11,持续NY间从儿

毫秒到300mso
B 3   }L公路运输，)，，立t:冲击)ill速度 般在0.1一15K范IN内变化，脉冲持续时」u1从90 to、一800 nrs.fl

Ibr丁达 is。

B4 当托盘包装)II义午装卸时，托翻坦装将经受水、I%冲}「力的作用。嵌大冲r1 i强度为10x. )0m吓}{

10x, loins的脉冲。

B5 对1四而均能插人的托盘，试验时，托盘应旋转90在第 一IN卜也需进If水、I'-冲.片试验。

B6 包装件在运输巾可能经受的冲击次数应视共体流通环境Ifu定。 一般冲.{、次数为2一15次 如'#:43

要，建议进行一系列较低值冲1}、试验或 一系列逐步增加冲卜强度的试验，而不是进{丁Ply 的.犷七伯 !，}

试验。这种试验可在 几个冲1i值之间分出损坏点。
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附加说明:

本标准山中华人民共和国机械电广1_业部提出。

本标准由机械电于L AV部机械标准化研究所、牲州铁道学院负责起草。

本标准1_要起草人黄舌、郑百哲、1耀庭、梅冬初、熊才起、赵丽君、玛慎林、铁C六 o


